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Metal Plastik Sektoriinde
| W Y MW
By

Metal, Celik ve Miihendislik Plastikleri sektoriinde faaliyet gosteren firmamiz, elde ettigi
deneyimle, kaliteli trlinleriyle ve profesyonel personeliyle sektoriin 6nemli firmalarindan
biri haline gelmistir. BURC MPC olarak musterilerimize kaliteyi uygun fiyatlarla sunmaya
devam ediyoruz. Musterilerimizin taleplerini en iyi sekilde karsilamak icin hicbir yatirim-
dan kaginmiyoruz. Laboratuvarimizda ayni zamanda ithal ettigimiz triinlerin kalite kon-
trollerini de yapiyoruz ve daha sonra satisini yapiyoruz. Tum Urtinlerimiz kalite belgeli

ve sertifikalidir. Kaliteli hizmetleri en uygun fiyatlarla sunmayi hedef edinen firmamiz
zamaninda teslimat konusunda da musteri memnuniyeti saglamis bulunmaktadir.
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HAKKIMIZDA

Bur¢metal, sektoriin icinden gelen ve bu sektérde uzun yil-
lar satici yada imalatgi olarak yer almis 2. ve 3. kusak firma-
lar tarafindan kurulmustur. 2011 yilinda her biri sektorde var
olan bilgi ve birikimini ayni ¢ati altinda bir araya getirerek

PN rg I ) Burcmetal’i, Metal Plastik market yapisi ile hizmet vermek
g ; - amaciyla olusturdular. Sektore zaten aileden asina olan fir-

o0 o
malar, Burcmetal metal plastik marketi ile gereksinimlere cok Ato Iye n IZI n

daha hizli cevap verme olanagi yakaladi. Geng ve dinamik yas

ortalamasi 35 olan kadro, sektoriin ihtiyaci olan her Griinde o0
4000 1 500 . stok ve uygun fiyat politikasi ile kisa zamanda tercih edilen Tu m M a Izeme
; firma olmayi basarmistir. GliniimUzde bircok tedarikci Burg-

: . f
m2 Kapa“ Alan TOH Stﬂk KapaS|tES| ol . 5 metal tarafindan saglanan aliiminyum, piring, bakir, bronz,

o
°
demir, celik ve endustriyel plastik Grunleri ile islerini yurute- I htlyacl nl

rek bu tecriibe ve uygun fiyat avantajini yakaliyor. Bur¢metal

bu Urinlere ihtiyaci olan firmalarin en iyi partneri olmayi ba-

sariyor. Metal plastik market olarak Bur¢metal, oldukca fazla En u cuza

gesit Urlinde en ucuz olma garantisini verirken, bu garantiyi

alamadiginiz Urilinlerde de toplam maliyetinizi en disiikte °
tutmayi garanti edebiliyor. C6zim odakh bir ¢alisma ile tim TEda rI k
partner musterilerimize bu imkan veriliyor. Yiksek stok ka-

pasitemiz ile siparis ettiginiz Grlinleri zamaninda teslimatini

° NJ @ ™
yaparak one ¢ikmaktayiz. Tum ¢alismalarimizda, kar etmenin Ed e h I Ieceg I n Iz

yaninda musteri memnuniyeti yasamayi hedef olarak gori-

yoruz. Demir disi metal ve mihendislik plastikleri konusunda
hizl tedarik ve uygun fiyat icin Bur¢metal, metal market yapisi Te k Ad res

ile yeni miusterilerini tecrlibesiyle agirhyor. Tim faaliyetlerini

mevzuat ve yasal sartlara uygun bicimde gerceklestirir. Faa-
liyetlerini yUrutirken; uluslararasi standartlar ve ilkeleri esas
alarak kaliteli Griin ve hizmet Uretmeyi de hedeflemektedir.
ISO 9001:2015 Kalite Yonetim Sistemleri standartlarinin ge-
reklerini yerine getirmistir. Burcmetal'in temel politikasi her
zaman; yasal sartlar dogrultusunda musterilerinin ve ¢alisan-
larinin beklentileriyle ihtiyaclarini karsilamaktir.
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Genel Ozellikler:

m Bakirin ¢inko ile yapmis oldugu alasimlar “Pirin¢” olarak adlandirilr.

icinde az miktarda kursun vs. katilarak alasimlandirilabilir. ' I'q'- s

TEr

m Pirin¢ oldukga sert ve kolay islenebilen bir malzemedir. Doviilebilirligi
bakir muhtevasina baglidir. % 55'ten az bakir iceren beyaz piricler, kolay
islenemez. Bunlar ancak toz haline getirilerek sert lehim islemlerinde
kullanilma sahasi bulurlar.

m Dovilebilir piringler ise genellikle %62'nin tzerinde bakir ihtiva eden
ve sicak islem gerektiren beta pirincleridir. Alfa piringleri Gstiin soguk
islem Ozelliklerine sahip olup civata, pim ve vida yapiminda yaygin
olarak kullanilir. Beta piringleri ise daha az stinek, fakat daha dayaniklidir.
Bunlar bilhassa musluk vanasi, kapi ve pencere kolu ve bazi baglanti
parcalarinin imalinde kullanilir.

m Bakir kirmizi bir metaldir. Cinko katilarak rengi acilir. Piringteki ¢cinko
muhtevasi tahmin edilebilir.

» Ozgiil agirliklar 8,4-8,7 kg/dm3'tiir.

AVRUPA  AVRUPA EN YAKIN ULUSAL STA OMPOZISYON (%) NOTLAR
Kullanim Alanlari:
B
. . SEMBOLU | NO DIN BS | UNS | JIS | Cu | Pb Al Fe Ni Sn | As | Mn | Si | Zn | Digerleri
Mimari: Dus Kapilari,, Kapi Kollari, Pencereler
62- |01 005 (0,1 03 0,1 0,1 Cok iyi soguk is 6zel-
ive Cuzn37 CW608L |Cuzn37  |CZ108 |C27400 | - .
Otomotlv. Termostat Pargala” uen uen 64 (max) | (max) |(max) |(max) |(max) rem (max) likleri, lehimlenebilir
Yapu: Kilit Govdeleri, Kilit Gobekleri Fittingler ve kilit
. . . . . ~ stirglisti elemanlars, iyi
Endiistri: Valf, Sihhi Tesisat Malzemeleri CuZnd0  |CWe0SL |Cuznd0  |CZ109 |C28000 | - |2937|03 005 |02 |03 102 rem.| (2 | sicakve sogukis ozel-
2 [(max) | (max) |(max) | (max) | (max) likleri, kabul edilebilir
islenebilme
lyi islenebilirlik,
C3601 |60- |2,5- 0,05 (0,3 0,3 0,2 0,2 iyi sicak ve soguk
CuZn36Pb3  |CW603N |CuzZn36Pb3|CZ124 |C36000 & / ) : : .
GUBUK BORU LAMA LAMA LEVHA uen uen C3602 |62 35 (max) |(max) |(max) |(max) rem (max) ozellikleri, otomatik
. . makineler icin musait
[] 6Kose | 4Kose | @ |Et1mm | Et1,5mm | Et2mm Kalinhik
‘ mm Kg/m Kg/m Kg/m | mm Kg/m Kg/m Kg/m Ebat(mm) | Kg/m | Ebat(mm) | Kg/m (mm) Kg/m2 i
lyi islenebilirlik, iyi si-
3 0060 | 0066 | 0076 | 5 0,110 310 | 0255 | 25x30 | 6,375 0,10 0,850 59- |16- |005 |03 |03 |03 02 slenebilirlik, iyi si-
[ 4 |o0107 | o117 | 013 | 6 | 0130 | 0180 3x20 | 051 | 25x40 | 85 015 | 1275 Cuzn39Pb2 - |CW612N | Cuzn39Pb2,CZ120 137700 | = 1oy 1) | (max) |(max) | (max) | (max) M (max) ca'f'§k92?".'k'er!f"r.':""
5 0167 | 0184 | 0212 | 7 0,160 0,220 3x30 | 0765 | 25x50 | 10,625 0,20 1,700 soguks icin musar
| 6 0240 | 0265 | 0306 | 8 0,187 0,260 0320 | 3x40 1.02 25x60 | 12,75 0,25 2,125 .
7 0327 | 0361 | 0416 | 9 0214 0,300 0,374 3x50 | 1275 | 25x70 | 14875 | 030 2,550 iyi islenebilirlik, iyi
| 8 | 0427 | 0471 | 0544 | 10 | 0240 0,340 0427 | 3x60 | 153 | 25x80 17 035 | 2975 CuZn39Pb3 | CW614N|CuZn39Pb3|CZ121- |C38500 | C3603 | 57- |25- 005 |03 |03 |03 rem.| 02 sicak is Szellikleri,
9 0541 | 0595 | 0688 | 11 0,267 0,380 0,481 3x70 1785 | 25x90 | 19.125 0,40 3,400 (Ms58) Pb3 €3604 |59 |35 (max) | (max) | (max) | (max) (max) | otomatik makineler
\ 10 0,668 0,736 0,850 12 0,294 0,420 0,534 3x80 2.04 25x100 21.25 0,50 4,250 icin ana alasim
11 | 0808 | 0891 | 1030 | 13 | 0320 0,461 0,587 3x90 | 2295 | 30x40 102 0,60 5,100
| 12 | 0961 | 1060 | 1,220 | 14 | 0347 0,501 0,641 3x100 | 255 30x50 | 1275 0,70 5,950 CUZn30Pb3 gibi limitli
13 | 1130 | 1245 | 1437 | 15 | 0374 0,541 0694 | 5x10 | 0425 | 30x60 | 153 080 | 6800 CuzZn4oPb2 |CWe17N |CuzndoPb2|Cz 22 |C37710 | c3771 |37 [16- | 005 1103 103 103 rem.| 02 soguk icin icin msait.
[ 14 | 1310 | 1440 | 1,670 | 16 | 0400 0,581 0748 | 5x20 | 085 | 30x70 | 17.85 | 090 | 7,650 59 |25 | (max) |(max) | (max) |(max) (max) | Tam olarak cekme
15 | 1,500 | 1,800 | 1,910 | 17 | 0427 0,621 0,801 5x30 | 1275 | 30x80 204 1 8,500 ekstriizyon profiller
| 16 1,710 1,886 2,180 | 18 0,454 0,662 0,864 5x40 17 30x90 22.95 12 10,200
17 | 1930 | 2130 | 2460 | 19 | 0481 | 0701 | 0908 | 5x50 | 2125 | 30x100 | 255 15| 12750 CuZn36Pb2As|CW602N cz132 |3s330 | - |10 170|005 o1 103 01 002 101 rem.| 2 |Cinkosuzlasmaya karsi
\ 18 2,160 2,390 2,750 | 20 0,507 0,741 0,961 5%60 2.55 40x50 17 2 17 63 28 (max) |(max) |(max) |(max) |0,15 |(max) (max) | dayanimli piring
19 | 2410 | 2660 | 3070 | 22 | 0640 0,940 1,230 5x70 | 2975 | 40x60 204 25 21,50
| 20 | 2670 | 2950 | 3400 | 24 | 0690 0,990 1,350 5x80 34 40x70 238 3 25,500 575 Kayma amaclar ici
, y A , 5~ 0,4- _ Y| clariigin
22 | 3230 | 3560 | 4110 | 25 | 0,720 0,941 1,390 5x90 | 3.825 | 40x80 27.2 4 34 CuzZn40All | - - © 6o ?r':ax) 13 ?r':ax) :max) ?r':ax) ?’: ?r’TZax) rem. ?r’jaxl misait, yiiksek sertlik,
| 24 | 3850 4240 | 4900 | 28 | 0,770 1,140 1,500 5x100 | 4.25 40x90 30.6 5 42,500 ' : iyi asinma dayanimi
| 25 | 4170 | 4600 | 5300 | 30 | 0830 1,220 1,600 | 10x15 | 1275 | 40x100 34 6 51
26 4,500 4,980 5750 | 32 0,870 1,280 1,700 10x20 17 8 68 Yiiksek Sertlik
, p i - - 1,5 0,1
27 4,870 5,370 6,200 35 0,910 1,340 1,760 10x25 2125 10 85 CuZn35Ni2 - - - g? 08 ?;’ 05 2-3 0.5 25 (max) rem. ?’5 ) konstriikstiyon icin
| 28 | 5230 | 5750 | 6660 | 40 | 1,040 1,540 2030 | 10x30 | 255 (max) | 1.5 | (max) (max) . max) | o dsait
30 | 6010 | 6620 | 7,650 | 45 | 1,170 1,740 2300 | 10x35 | 2975
6840 | 7,540 , 1,310 k 34 — ... |
‘ ;; 8180 9,020 180740200 gg 1442 ;1932 ;’ggg .:g:gg 425 ** Standart liretimler disindaki istekler degerlendirilerek tiretimi gergekle:
| 38 9,640 | 10610 | 12,270 | 60 1,575 2,343 3,097 10x60 5.1
40 | 10,700 | 11,760 | 13,600 | 65 1,709 2,544 3,364 10x70 5.95
| 45 | 13500 | 14,890 | 17,290 | 70 1,842 2,744 3,630 10x80 6.8
50 | 16,700 | 18400 | 21,250 | 80 | 2,108 3,144 4166 | 10x90 | 7.65
| 55 | 20200 | 22300 | 25700 | 90 3,544 4,700 | 10x100 | 85
60 24 26,740 | 30,660 | 100 3,950 5233 | 15x20 | 255
| 65 | 28200 3591 15%30 | 3.825
70 | 32,720 41,65 15x40 5.1
| 75 | 39210 47,82 15x50 | 6.375
80 | 44,600 54,40 15x60 7.65
| 90 | 56400 65,85 15x70 | 8925
100 | 69,700 85,00 15x80 | 102
[ 110 | 80,700 15x90 | 11475
120 | 96,100 15x100 | 1275
| 130 | 112,760 20x30 5.1
140 | 130,700 20x40 6.8
| 150 | 150,100 20x50 8.5
160 | 170,100 20x60 | 102
| 170 | 192,800 20x70 | 119
180 | 216,200 20x80 | 136
| 190 | 240,800 20x90 | 153
200 | 266,900 20x100 | 17

serit Profil Kosebent
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Genel Ozellikler:

= Yiksek 1si ve elektrik iletkenligi

m Su, buhar ve iklime karsi dayaniklilik

m Yiksek sekil degistirme kabiliyeti

m Sogukta stineklik, iyi kaynak ve lehimleme kabiliyeti

Cekme Mukavemeti :20-25 kp/mm?
Akma Siniri :4-8 kp/mm?
Sertlik Hb10 : 45kp/mm?
Ergime Sicakhg: :1083 °C
Dégme Sicakhigi :800-950 °C
Yeniden Kristallesme Sicakhigi  : 100-400 °C
Yogunluk :8,95 g/cm’®
Kullanim Alanlan:

Saclar, bandlar, borular, cubuklar, tellerve siirekli pres seklinde piyasaya
strdlir. ECU%99,9:Elektrolitik, 58 iletkenliginde olan bakir malzemesi
daima erezyonda elektrot, yiiksek alcak trafolarda bara olarak kullanilir.

@ mm Kg./m @ mm Kg./m
Sl it Tavi Bakar Sert Bakr L tama R oo em s B
N 04 0112 70 34.10
Yogunluk gr/cm? 8.89
: o A mm/B mm 3 5 10 15 20 Ebat(mm) Kg/mt 05 0.175 75 39.30
Erime Noktasi C 1083+0.1 06 0252 80 44.70
Kavama Noktas oc 2505 5 0134 0224 0.448 0672 0.8% 25x25 55625 : :
I
ynama - 10 0260 0448 0892 1344 1792 25x30 6675 08 0.448 85 50:50
Ozgil Isi Cal. Gr/°C 0.93 15 0.403 0672 1344 2016 2688 2540 8.9 09 0.567 90 56.60
Lineer Genlesme Katsayisi \°C 17x10 6 20 0538 089 1792 2688 3584 25x50 11125 10 0.699 25 CELY
Ist lletkenligi Cal./em Sn°C 0,934 25 0672 1120 2240 3360 4480 25x60 1335 12 1010 100 69.90
o 032 5376 14 1.370 110 84.60
Elektrik lletkenligi m/ohm mm? 50 55.0-56.5 30 0806 1344 2.688 4, . 25x70 15575 e 1790 120 101.00
Kopma Uzamas! o, - e 35 0941 1568 3.136 4704 6272 25x80 178 - ik s o
Kooma Mukavemeti S 1926 30-50 40 1075 1792 3.584 5376 7.168 25x90 20,025 : :
uKav | - -
pma T J it 45 1210 2016 4032 6048 8064 25%100 2225 20 2.790 140 137.00
bissipealiCzdiens il 0.0117241 017699 50 1344 2240 4480 6720 8960 30x30 801 22 Sl LU o7
. 1.8181
20°Cda Micron. ohm. cm 17241 17699 55 1478 2464 4928 7392 9856 30x40 1068 25 4.370 160 179.00
Kiitlesel Ozdireng Ohm. gr/m? 0.15328 T 60 1613 2688 5.376 8064 10752 30x50 1335 ot ) 10 AV
6.290 1 226.36
Temperatir Katsayisi 1/°C 0.00393 0.00381 65 1.747 2912 5.824 8.736 11.648 30x60 16.02 zz e 122 P
Elastiklit Modli —— 9000-10500 12500 70 1882 3.136 6272 9408 12544 30x70 18.69 " 500 -~ 25221
Sertiik Brinell 25.70 85105 75 2016 3360 6720 10080 13440 30x80 2136 : :
erth rine - -
80 2140 3584 7168 10752 14336 30x90 2403 <9 1200 21t (L 10
85 2285 3808 7616 11424 15232 30100 267 50 17.50 220 338.14
90 2419 4032 8064 12096 16128 40x40 1424 o ZUL UL 230 il
95 2554 4256 8512 12768  17.024 40x50 178 60 2>.20 240 402.42
2822 4704 9408 14112 18816 40x70 2492 LEVHA-1000mmx1000mm
2957 4.928 9.856 14.784 19.712 40x80 28.48 Kalinlik Kg./m? Kahnlk Kg./m?2
3091 5152 10304 15456  20.608 40x90 3204 0.10 0.890 .40 13.330
3226 5376 10752 16128 21504 40x100 356 015 1335 150 13.350
3360 5600 11200 16800 22400 50x50 2225 0.0 1780 170 15164
3494 5824 11648 17472 2329 60x60 3204 0.5 5205 180 16,000
3620 6048 12096 18144 24192 70x70 4361 030 5670 500 17.840
3763 6272 12544 18816 25088 80x80 59.96 035 3115 520 19.624
3898 6496 12992 19488 25984 90x90 72.00 0.40 3560 550 22900
4032 6720 13440 20160  26.880 100x100 89 0.50 4450 570 24084
4166 6944 13888 20832 27776 0.60 5340 3,00 26750
4301 7168 14336 21504 28672 070 6230 320 28544
A . R, - - 0.80 7.120 3.50 31.110
* Tablodaki kesit ve agirlik bilgileri kdse radyuslu (r=1mm) lamalar icin gecerlidir.
0.90 8.000 4.00 35.600
- 1.00 8.920 450 40.140
1.20 10.680 5.00 44.600
i i : 11.596 ; 53.400
serit Boru Profil 130 600
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BORU(iCi BOS CUBUK) BORU(iCi BOS CUBUK)
DisCap | I¢Cap Kg./mt DisCap | IcCap Kg./mt
30 15 4176 170 180 157.196
40 20 4384 170 90 145319
45 20 11.353 170 100 132.045
45 25 9.781 170 110 117.373
50 20 14.672 170 120 101.304
50 25 13.1 170 130 83.838
50 30 11.178 180 80 181.649
55 25 16.768 180 90 169.772
55 35 12.576 180 100 156.498
60 20 22357 180 110 141.826
60 20 20.875 180 120 125.757
60 30 18.864 180 130 108.291
60 40 13.973 180 140 89.427
60 25 25.151 190 90 195.622
65 35 20.96 190 100 182.348
65 45 15.37 190 110 167.676
70 20 31.439 190 120 151.607
70 30 27.946 190 130 134.141
70 40 23.055 190 140 155277
70 50 16.768 200 100 209.595
75 25 34.933 200 110 194.923
75 35 30.741 200 120 178.854
75 45 25.151 200 130 161.388
75 55 18.165 200 140 142,525
80 30 38.426 200 150 122.264
80 40 33.535 210 100 238.24
80 50 27.247 210 110 223.568
80 60 19.562 210 120 207.499
920 40 45412 210 130 190.033
% 50 39.124 210 140 171.169
90 60 31.439 210 150 150.908
90 70 22357 210 160 129.25
100 50 52.399 220 100 268.282
100 60 44714 220 110 25361
100 70 35631 220 120 237.541
100 80 25.151 220 130 220.075
110 50 67.07 220 140 201.211
110 60 59.385 220 150 180.95
110 70 50.303 220 160 159.292
110 80 39.823 220 170 136.237
120 50 83.139 230 100 299.721
120 60 75.454 230 110 285.049
120 70 66.372 230 120 268.98
120 80 55.892 230 130 251.514
120 20 44015 230 140 23265
130 50 100.606 230 150 21239
130 60 92.92 230 160 190.731
130 70 83.838 230 170 167.676
130 80 73.358 240 100 332.557
130 920 61.481 240 110 317.886
130 100 48.207 240 120 301.817
140 60 111.784 240 130 284351
140 70 102.702 240 140 265.487
140 80 92.222 240 150 245.226
140 90 80.345 240 160 223.568
140 100 67.07 240 170 200.513
150 60 132.045 240 180 176.06
150 70 122,962 250 100 366.791
150 80 112.483 250 110 352.12
150 90 100.606 250 120 336.051
150 100 87.331 250 130 318.584
160 70 144.621 250 140 299.721
160 80 134.141 250 150 279.46
160 920 122.264 250 160 257.802
160 100 108.989 250 170 234.746
160 110 94.318 250 180 210.294
170 70 167.676 250 190 184.444

Cap Kg./mt
18

2.264
20 2.795
22 3.381
25 4367
30 6.288
35 8.558
40 11.178
45 14.148
50 17.466
55 21.134
60 25.151
65 29.518
70 34.234
75 39.299
80 44.714
920 56.591
100 69.865
110 84.537
120 100.606
130 118.072
140 136.935
150 157.196
160 178.854
170 201.91
180 226.363
190 252213
200 279.46
210 308.105
220 338.147
230 369.586
240 402.422
250 436.656
260 472.287
270 509.316
280 547.742
290 587.565
300 628.785

KALAY BRONZLARI (Fosforlu)
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Normu/ Kodu

Kimyasal Ozellikler

Fiziksel Ozellikler (min.)

Ana Alasim
Elementleri %

Cekme
Dayanimi
Kg/mm?

Uzama

Sertlik
HB

Tipik Ozellikleri-Kullanim Alanlan

DIN 1705
G-CuSn 10

Cu 88,0-90,0
Sn9,0-11,0

27

70

- Korozyona dayanikli,
- Yiksek uzamali, deniz suyuna mukavim bir malzemedir,
- Cok agir yiik altinda ve diistik donme hizindaki yataklar

ve burglar,

- Pompa ve tiirbin pervaneleri,
- Soguk hadde yataklari,
- Yavas calisan ve yiiksek mukevemet isteyen disliler

DIN 1705
Gz-CuSn 12

Cu 84,0-88,5
Sn11,0-13,0

28

95

- Cok iyi asinma mukavemeti,

- Deniz suyuna dayanikli sert bir malzeme,

- Yiiksek (asin) yiklemelere dayanikli yataklar,

- Kizaklar stratli donen max 4,5 kg/mm? yiike dayanikli

salangoz disli ve civatalar,

- 12 kg/mm?2 basinca dayanikli krank ve biyel kolu

burglari,

- Yiik altinda hareket eden mil somunlari,
- Friksiyon bilezik ve pullari

DIN 1705
GzSn 14

Cu 85,0-87,0
Sn 13,0-15,0

20

85

- Deniz suyuna dayanikli,
- Sertligi ytksektir,
- Azami 6 kg/mm? yiike dayanikli kaymali yataklar ve

agrr sartlar altinda galisan kaymali plaka ve kizaklar

DIN 1705
GzCuSn5ZnPb

Cu 84,0-86,0
Sn 4,0-6,0
Zn 4,0-6,0
Pb 4,0-6,0

22

16

60

- Deniz suyuna dayanikli,
- Orta sertlikte, yumusak ve sert lehim yapilabilen bir

malzemedir.

- Normal calisma sartlarinda kullanilan kollekt6r

bileziklerinde 225 °C isiya dayanikli su buhar
armditirleri,

- Pompa et kalinigi ince dokiim parcalari,
- Kaymali yataklarin imalinde

DIN 1705
GzCuSn7ZnPb

Cu 81,0-85,0
Sn 6,0-8,0
Zn 3,0-5,0
Pb 5,0-7,0

27

13

75

- Deniz suyuna ve asinmaya dayanikli,
- Orta sertlikte bin malzemedir,
- Normal ve agr sartlar altinda ¢alisan kaymali yatak

burglar,

- Diiz yataklar 4 kg/mm? ye kadar yiik tagiyan piston

pim burglari, genel makine imalati icin kaymali
yataklar,

- 8 kg/mm? ye yiik tastyici krank ve eksantrik mil

yataklari,

- Gemi mil ve silindir burglari,
- Takim tezgahinin orta ve agir yiik altinda calisan

sabit kizaklari,

- Friksiyon bilezik ve diskleri,

- Orta yuk altinda calisan sabit kizaklari,

- Friksiyon bilezik ve diskleri,

- Orta yuk altinda calisan kaymali plaka ve kizaklarin

imalinde

DIN 1705
GCuSn10Zn

Cu 86,0-89,0
Sn9,0-11,0
Zn 1,0-3,0

26

75

- Deniz suyuna dayanikli, sert bir malzemedir.

-5 kg/mm? yliklere kadar dayanikli kaymali yataklar,
- Gemi milleri kaplamasi,

- Asin ytik altinda calisan kaymali plaka ve kizaklar,

- Distik hizh salyangoz dislisi,

- Kagit merdanesi gémlegi,

- Mil somunlar

Genel Ozellikler:

Bakirin en 6nemli alasimlarindan biri olan
bronz, daha 6nceden bakir - kalay karisimi
olarak bilinse bile gliniimiiz kullanimlarin-
da bakir-nikel, bakir-berilyum ve bakir-
cinko alasimi disindaki biittin alasimlari
disindaki buttin alasimlar denmektedir.
Bakir-¢inko karisimi alasimlar piring olarak
isimlendirilir ve % 10 ¢inko ihtiva eden
piring, ayni zamanda ticari bronz olarak da
adlandirilir. Bakirdan daha sert yapida
olmasi, daha kolay eriyebilmesi ve kalip
icin daha uygun dokuilmesi nedeniyle

bronz kullanim alani bulmaktadir.

Hatta bazi bronzlarin demirden daha sert
oldugunu soyleyebiliriz. Silah namlusu ve
makine yataklarinin imalinde kullanim
alani bulur. Bronzda agirlikli olarak silis-
yum, aliminyum ve kalay elementleri
bulunur. Oranlari bu elementlerde artis
gosterdiginde bronz alasimin sertlik ve
direnci de artis gosterir. Az miktarda
bulunan elementler ise mangan, demir,
kursun ve fosfor olarak sayilabilir. Fosfor
bronzunun agirlikli olarak pompalarin,
vanalarin ve burglarin yapiminda
kullanildigini gorebiliriz. Metal para birimi
imalatinda agirlikh olarak bronzun fazlaca
kullanildigini gorebiliriz.

DEMIR DISI METAL {RUNLERI
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Genel Ozellikler:

= Disuk yogunluk
m iklime dayaniklilk
m [s1 ve elektrigi iyi iletme

m Sogukta sekil degistirme kabiliyeti

m Yiksek parlaklikta cilalanabilme

Cekme Mukavemeti

Akma Sinir

Sertlik Hb 2,5

Elastik Modiilii (B!

Kayma Modiilii(.)

Ergime Noktasi

Yeniden Kristallegsme Sicakhigi
Yogunluk(.)

Fiziksel Ozellikler:

Maddenin Hali
d

Sivi Halde d
Kaynama
Ergime Isisi

Is1 Kapasitesi

Diger Ozellikler:

Elektrik Drirenci
Isi iletkenlik

Isi Genlesme
Ses Hizi

Mohs Sertligi
Vickers Sertligi
Brinell Sertligi

Kullanim Alanlari:

:4-8 kp/mm?
:1-3 kp/mm?
:12-20 kp/mm?2
:7,2:105 kp/mm?
:2,7:105 kp/mm?
1660 °C
:250-300 °C

:2,7 kg/mm?

:Kati

:2.7 g/cm’®

:2.375 g/cm®

:25/9 0C=2792 K=4566 F
:10.71 kj/mol

:24.2 (250C) J/Mol.K

:26.5n.Q0.m (200 C)
1237 W/mk

:23.1 wm/m.k (250 C'de)
:5000 m/s (200 C)

:2.75

: 167 mpa

:21.5 mpa

Aliminyum ve alasimlari, 6zellikle hafiflikleri nedeniyle, ucak, gemi, tren,

otomobil vb. tasima araglarinda ve konutlarda genis 6lctide kullanilir. ilet-

ken olduklarindan, elektrik endustrisinde de kullanilir

-
A t
-

Cubuk
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20
20
20
20
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30
35
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
60
60
60
60
60
60
75
80
80
80
100
100
140
150
160
180
200

KOSEBENT
10 1.5
10 1.5
10 2
20 1.2
20 2
20 2
25 1.2
25 2
10 1.2
15 1.5
20 1.5
20 3
30 1.2
30 2
30 25
30 3
35 3
20 17
20 2
25 2
40 1.5
40 2
40 3
40 4
20 2
50 3
50 5
15 2
20 1.6
30 2
40 4
60 4
60 6
75 8
40 3
80 5
80 8
50 4

100 10
140 12
100 10
40 3
80 6
40 4

ET
KG/M 1.KENAR 1.KENAR n) N, KG/M

0.097
0.118
0.154
0.128
0.209
0.237
0.161
0.264
0.128
0.179
0.2
0.388
0.194
0319
0.395
0.47
0.553
0.273
0.319
0.347
0.324
0.429
0.635
0.836
0.374
0.8
1.306
0.402
0.345
0.484
1.056
1.257
1.881
3.078
0.951
2.100
3.344
1.583
5.225
8715
6.504
1.602
4.130
2.558

CUBUKLAR

aP 1]

shurc - i

LAMALAR

15 5 0.203
15 10 0.407
20 5 0.271
| 20 10 0.542
| 12 0.306 20 15 0.813
14 0417 25 5 0339
| 15 0.479 25 10 0.678
16 0.544 25 15 1.016
|17 0.615 30 5 0.407
18 0.689 30| 10 0813
[ 19 0.768 30 15 1.219
20 0.851 30| 20 1.626
|21 0.928 40 5 0.542
22 1.029 40| 10 1.084
| 24 1.225 40 15 1.626
25 133 40| 20 2.168
| 26 1.438 50 5 0.678
28 1.668 50| 10 1355
| 30 1.915 50 15 2.033
32 2178 50| 20 2.71
| 35 2616 50| 30| 4065
36 2.758 60 5 0.813
| 38 3.06 60 10 1.626
40 3.405 60| 15 2439
| 42 3.739 60| 20 3.252
45 429 60| 30 4878
| 48 4.9 70 10 1.897
50 5318 70| 40 7.588
| 52 5.756 80 5 1.084
55 6.438 80| 10 2.168
| 60 7.662 80| 15 3.242
62 8177 80| 20 4336
| 65 8.995 80| 30 6.504
68 9.841 80| 40 8672
| 70 10.427 100 5 1355
72 11.033 100| 10 2.71
| 75 11.925 100 15 4.065
77 12613 100| 20 542
| 80 13.622 100 25 6.775
85 15378 100 30 813
| 90 17.24 100 | 40 10.84
92 18.015 120 10 3.252
| 100 21.195 120 15 4.878
110 25.741 120| 20| 6.504
| 15 28.134 120| 40| 13.008
120 30.634 150 10| 4065
| 125 33.125 150 15 6.098
130 35.828 150 20 813
| 135 38.637 160 | 20 8672
140 41.696 180| 20| 9756
| 150 47.865 200 10 542
160 54.46 200 20 10.84
| 170 61.48 400 | 100 108.5
180 68.926 400 | 150 162.6
[ 19 76.797 400 | 200 216.8
KARELER

&5 KG/M
5 0.068 40 4336
10 0.271 42 475
| 12 039 45 5.488
15 0.61 50 6.775
| 16 0.694 55 8.198
18 0.878 60 9.75
| 20 1.084 70 13.28
25 1.694 72 14.048
|29 2279 75 15.24
30 2439 80 17.344
| 32 2.775 90 21.951
38 3914 100 274
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MUHENDISLIK
PLASTIKLER

Yuksek Performans
Gerektiren Uygulamalarda

=

IMALAT GRUBU
Polietilen-300
POM/Polioksimetilen

Dokiim Polyamid

ITHALAT GRUBU
PVC/Polivinilklorir
Polietilen-300/500/1000
Polipropilen

Fiber
PTFE/Politetrafloretilen
POM/Polioksimetilen

Polyamid
PEEK/Polietereterketon
Dokiim Polyamid
Pet/Polietilen Tereftalat
Epoxy

Pleksi/Akrilik




POLIETILEN 300 (v
Genel Ozellikler:

= Uzun dmarladdar.

m Kolay islenir ve kolay kaynak edilir POMIPuIiuksimetilen (IMALAT)
m Disuk 1sida bile yiiksek tokluk Gene/ Ozelllk/er

m Elektrik yaI|t|m OZE”IQI Iyldll’ - COk Iyl boyutsal kararlilik

m Distk 6z agirlik sebebi ile ekonomiktir = Diisiik nem ve su emilimi

m Kimyasal direnci yuksektir = Cok iyi kayma dzelligi

m Hemen hemen hi¢ nem emmez m Yiksek asinma dayanimi

m Fizyolojik olarak guivenlidir = Sertlik ve darbe dayanimi

m Siyah rengi UV direnci iyidir = Diisik siirtiinme katsayisi

m Gidaya elverislidir
= Kayganlik 6zelligi vardir Kullanim Alanlar:

= Makina Imalat, Yedek Parca
Kullanim Alanlan:

m Makina Imalat, Yedek Parca

m Makara ve ylk gerektiren stirgu parcalari

m Yataklar, burclar, disliler

= Gida Sektori = Otomotiv sektord, debriyaj parcalari, vites kutusu parcalari

= Kimya ve Galvano End(strisi m Elektrik, elektronik, izolatorler, role transformatdr

m insaat Sektorii muhafazalar

m ilag Sektori

= Spor Tesisler Yogunluk +1.41 gr/cm3
Shore :81scaleD

Uretim Sekli : Kalip Enjeksiyon, Extriizyon Su Emme 29%0,2

Yogunluk :0.95 gr/cm3 Renk : Siyah, Beyaz

Shore :63scaleD Calisma Sicakhg: :-50°C <> 100 °C

SuEmme 1<0,01% Kisa Calisma Sicakhgr 140 °C

Renk : Siyah, Beyaz, Kirmizi, Yesil Erime Sicaklig 2165 °C

Calisma Sicakhgi :50°C <>80°C
Kisa Calisma Sicakhigi  : 100 °C
Erime Sicakhgi :135°C

t

joks

Levha Cubuk Levha Cubuk

POM/ ¢

www.burcmpc.com
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DOKUM POLYAMID
Genel Ozellikler:

m Polyamid grubundan doékiim yolu dretilen plastik ¢cesidi

= Mikemmel kaydirma 6zelligi

m Standart atmosferik %5 e kadar nem emilimi

m Cok yuksek asinma dayanimi

m Yiksek darbe mukavemeti ve mekanik mukavemet

= Mikemmel islenebilirlik

m iyi yapisma ozelligi

m ilgi kaynak kabiliyeti

= Sivi yagli-Kati yagh-Molibdensiilfiir(MoS2) gibi katkili cesitleri
iyi Uretir

m Dokim yolu ile Uretildiginden degisik ebatlarda tretilebilir

Kullanim Alanlan:
= Gida Sanayi

= Makina imalat

m Yedek Parca

m Makara ve Disliler

m Konveyor Sistemleri

Uretim Sekli : Dokiim

Yogunluk :1.15gr/cm3
Shore :83scaleD

Su Emme % 2,5

Renk : Siyah, Sari, Natural
Calisma Sicakhgi :-40°C110°C

Kisa Calisma Sicakhigi  :170°C
Erime Sicakhgi :216°C

www.burcmp

MUHENDISLIK PLASTIKLERi

PV[:/PnIiviniIkluriir (iTHALAT)

Genel Ozellikler:

m Diistik su emme ozelligi

m Plrlzslz ylizeye sahiptir

= Kolay kaynak edilme, yapisma ve termofon 6zelligi
= Yiksek kimyasal dayanim

m Dis mekan Kullanimlari ve UV icin Uygundur

m Sicak sekillendirilebilir.

= Boyanabilir

m Alev almama 6zelligi vardir

= Normal darbe dayanimi

= Mikemmel elektrik yalitim 6zelligi

m Diistik 6l¢li sapma 6zelligi (Is1 karsisinda)

Kullanim Alanlan:

= Makina imalat, Yedek Parca
= Galvanoteknik

m Elektroteknik

m insaat

m Reklam Sektori

Yogunluk +1.47 gr/cm3
Shore :85scaleD
SuEmme :S3%

Renk :Ral 7011
Calisma Sicakhgi :-120°C en sicak

Levha Cubuk

MUHENDISLIK PLASTIKLERi



B PE 300 (iraan
Genel Ozellikler:

= Uzun dmdrludir

m Kolay islenir ve kolay kaynak edilir

m Disuk 1sida bile yiiksek tokluk

m Elektrik yalitim 6zelligi iyidir

m Diistik 6z agirlik sebebi ile ekonomiktir
m Kimyasal direnci yuksektir

= Hemen hemen hi¢ nem emmez

m Fizyolojik olarak guivenlidir

m Siyah rengi UV direnci iyidir
m Gidaya elverislidir

m Kayganlik 6zelligi vardir

B PE 500 (rian B PE 1000 (irnacar/unmw pe)

Kullanim Alanlan: L L
. Genel Ozellikler: Genel Ozellikler:
m Makina Imalat, Yedek Parca
u Gida Sektrii m PE300’e gore darbe ve ¢entik dayanimi daha yiiksek m Cok iyi asinma direnci
= Kimya ve Galvano Endistrisi = Gidaya uygundur m DUslk strtiinme katsayisi
= Insaat Sektorii m Uzun vadeli calisma asinma direnci m Yiksek darbe dayanimi
= Suve nem emme m 200 °C ye kadar i1silarda mikemmel performans

m ilag Sektori

m Disuk 6z kutle sebebi ile ekonomiktir m Dinamik gerilimlere karsi yliksek dayanim

m Spor Tesisler

m Dislik stirtiinme katsayisi

Uretim Sekli : Kalip Enjeksiyon, Extriizyon KU”CmIm A/anlarl:
Yogunluk :0.95 gr/cm3 Kullanim Alanlan: = Makina ve parca imalati
Shore <63 scale D = Makina Imalat, Yedek Parca = Konveyor Sistemler
Su Emme < 0,01 % = Gida Sektori = Gida Sektori
Renk : Siyah, Beyaz, Kirmizi, Yesil = Paketleme sektori
Uretim Sekli : Kalp Enjeksiyon, Extriizyon . . -
Kisa Calisma Sicakhgi  : 100 °C = |s makinalari ve kasa sektori
Yogunluk : 0.96 gr/cm3 .
Erime Sicakhg: :135°C = Insaat
Shore :65scaleD
| . [0) .
—t SuEmme F<001% Uretim Sekli : Kalip Enjeksiyon, Extriizyon
= Renk : Siyah, Beyaz Yogunluk :0.93 gr/cm3
- ‘z Calisma Sicakhig: : -100 °C <> C80 °C
B - Shore 163 scaleD
m Kisa Calisma Sicakhgi  : 100 °C SuEmme £ < 0,01 %
-. Erime Sicakhgn :135°C Renk : Siyah, Beyaz, Yesil
. h Calisma Sicakhgi :-250°C <> 80°C
m ‘ Kisa Calisma Sicakhgi  :130°C
d y Erime Sicakhg: :135°C
© m—
PE 300-500-1000 PE 300-500-1000
Levha Cubuk

w.burcmpc.com MUHENDISLIK PLASTIKLERI MUHENDISLIK PLASTIKLERI




POLIPROPILEN (s
Genel Ozellikler:

m Yiksek mukavemet

m Cok yuksek isi direnci

= Mikemmel kaynaklanabilirlik
m Gidaya elverisli

m Dusuk 6zgul agirlik

Kullanim Alanlan:

= Makina ve Parca imalat
m ilac Sektori

= Gida Sektoru

m insaat

m Laboratuvar

= Galvano Sektori

m Kimyasal Tanklar

Yogunluk :0.91 gr/cm3
Shore :72scaleD
SuEmme :<0,1%

Renk : Gri

Calisma Sicakhgi :-250°C <> 80°C
Kisa Calisma Sicakhgi  :0-100 °C Kisa 150
Erime Sicakhgi :0-100°C Kisa 150

Levha Cubuk

Kaynak Teli

MUHENDISLIK PLASTIKLERi

Fi BER (imnauan
Genel Ozellikler:

m Flos, kanvas gibi fenolik recine emdirilmis baz kumaslarin
yuksek basing ve istile preslenmesi ile Gretilir

m Elektrik yalitimi ¢cok iyidir

= Genis 1s1 araliginda boyutsal stabilite
= Mikemmel isi yalitimi

= Su emme ozelligi

m Yiksek strtinme katsayisi

m Yiiksek yag ve solvent dayanimi

Kullanim Alanlan::
= Makina imalat Sanayi
m Elektrik Sanayi

= Disli imalat

= Kalip Sanayi

m Tekstil Endustrisi

Yogunluk +1.45 gr/cm3
Shore 1 <%!1

SuEmme :S3%

Calisma Sicakhgi :-120°C en sicak

MUHENDISLIK PLASTIKLERi



PTFE politetrafioretiten (itHALAT)

Genel Ozellikler:

m Yapismaz ylzey

m Su ve rutubet emmez

m Yiksek 1si dayanimi

m Yiksek elektrik izolasyon
m Disiik darbe dayanimi

m Yiiksek kimyasal dayanim

Kullanim Alanlan:

= Makina imalat

= Gida Sanayi

= Konveyor Bantlar

m Elektrik Sanayi

m Sizdirmazhk Ekipmanlari
m Pompa ve Vana

= Yataklanma Malzemesi

Yogunluk :2.1gr/em3

SuEmme : Dustk

Renk : Siyah, Sari, Natural

Calisma Sicakhgi :-250°C <> 270°C

Salmastra

MUHENDISLIK PLASTIKLERi

PTFE Kumas

POM polioksimetiten (itHALAT)

Genel Ozellikler:

= Ylzeyine hicbir sey yapismaz
m Su ve rutubet emmez

= Yiksek 1s1 dayanimi

m Yiksek elektrik izolasyon

m Distik darbe dayanimi

= Yiksek kimyasal dayanim

Kullanim Alanlan:

= Makina imalat

= Gida Sektori

= Konveyor Bantlar

m Sizdirmazlk Ekipmanlar
m Pompa ve Vana

= Yataklanma Malzemesi

Yogunluk :2.1gr/cm3

SuEmme : Dustik

Calisma Sicakhgi +--250°C <> 270°C

MUHENDISLIK PLASTIKLERi




PEEK roiietereterketon (itHatan)

Genel Ozellikler:

Pnl_YAMiD (iTHALAT) = Miikemmel boyutsal kararlilik
X . m Zor alev alma ve kendiliginden sénme, diisiik duman yogunlugu
Genel Ozellikler:

m Yiksek enerji ve radyasyona karsi yuksek direng

= Nem ve Ses alma 6zelligi o L
m Olaganusti kayma ozelligi

m Yiiksek asinma dayanimi, ve darbe mukavemeti . ) )
. = Mikemmel aginma direnci
= lyi yapisma ozelligi . . ) o
m Sertlik, Gerilme ve darbe mukavemeti arasinda dengeli optimizasyon

m Mikemmel ses ve titresim ¢oziimleme B
= Mikemmel boyutsal kararlilik

m Mekanik dayanimi iyidir ivi islenebilirlik
m lyi islenebilirli

m Mikemmel islenebilirlik ivi t f srellisi

. m lyi termoform oOzelligi

= lyi kaynak olabilme &zelligi ivi ssellidi

m lyi yapisma ozelligi

KU//Gn/m A/Gn/arl' m |si altinda yuksek boyutsal stabilite

m Son derece yuksek stirekli servis isisi
= Havacilik

= Kimya ve ilac sanayi m Temel genlesme katsayisi diisiik

= Makina imalat = Genis isi araliginda iyi elektrik yalitimi

= Yataklanmalar

Kullanim Alanlan:

m Piston Parcalari H hk
| Favaclll

m Kompresdr Kanatlari m Kimya ve ilac sanayi
m Vana Parcalar m Makina imalat

m Kablo Endustrisi
= Yataklanmalar

m Savunma Endistrisi )
m Piston Parcalari

m Gida Endistrisi
m Kompresor Kanatlari

Vana Parcal
Yogunluk :1.14 gr/cm3 ® Vana Farcalari

Shore : 82scaleD

= Kablo Endustrisi

Su Emme 3 % m Savunma Enddstrisi
3%

Gida Enddstrisi
Renk : Siyah, Beyaz m Gida Endustrisi

Calisma Sicaklig: :-40°C -85 °CKisa 160 Yogunluk :1.31 gr/cm3

BEw -
Sy 3

Kisa Calisma Sicakhgi  :220°C Su Emme $% 0.20

Calisma Sicakhgi :-60 °C > 250

aivh

Kisa Calisma Sicakhigi  :310°C

Erime Sicakhigi :343°C

1

)

Poliamid 6-66 Levha Poliamid 6-66 Cubuk /

Cubuk

oLyAMID

[
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DOKUM POLYAMID (s
Genel Ozellikler:

m Polyamid grubundan doékiim yolu dretilen plastik ¢cesidi

= Mikemmel kaydirma 6zelligi .
PET potietiten Tereftalat (iTHALAT)
m Standart atmosferik %5 e kadar nem emilimi

= Cok yiiksek asinma dayanimi Genel Ozellikler:
m Yiiksek darbe mukavemeti ve mekanik mukavemet = Disiik nem emme
= Mitkemmel islenebilirlik = lyi kayma 6zelligi
m iyi yapisma ozelligi = Yiksek asinma dayanimi
= [lgi kaynak kabiliyeti m Yiiksek mukavemet ve sertlik
= Sivi yagh-Kati yagli-Molibdensdilfiir(MoS2) gibi katkili cesitleri m lyiislenebilirlik
iyi Uretir m lyi boyutsal kararlilik
m Dokim yolu ile Uretildiginden degisik ebatlarda tretilebilir m Distik kayma ozelligi

m Disiik termal genlesme katsayisi

Kullanim Alanlan:
= Gida Sanayi Kullanim Alanlar:
= Makina imalat m Genel Makina imalat

= Yedek Parca = Gemi Sanayi
= Makara ve Disliler = Gida Sanayi
m Konveyor Sistemleri = Ambalaj Sanayi

= Kimya ve ilag Endustrisi

m Enerji Sanayi

Uretim Sekli : Dokiim
Yogunluk :1.15gr/cm3
Shore :83scaleD Yogunluk :1.38 gr/cm3

SuEmme 1% 2,5 Su Emme : 9% 0,25

Renk : Siyah, Sari, Natural Renk : Natural
Calisma Sicakhgi :-40°C 110°C Calisma Sicakhgi :-20°C <> 115°C ::
Kisa Calisma Sicakhigi  :170°C Kisa Calisma Sicakhigi  : 180 °C
Erime Sicakhgi :216°C Erime Sicakhgi :255°C

Cubuk

www.burcmp
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EPOXY (imauan
Genel Ozellikler:

m Elektrik ve 1s1izolasyonu
= Yiksek mekanik dayanim
m islenebilir

m Ylksek sicaklara dayanim

m Diistik su emilimi

PLEKSI/AKRILIK qauan
Kullanim Alanlari:

m Acik hava reklamcilik sektoriinde

Kullanim Alanlan:
m Elektrik Sanayi

= Makine Parcalari
m Dekorasyon amacli (Film-TV Stiidyolari, Magaza Vitrinleri,

= Kalip Sanayi Diikkan ve isyerleri vb.)

= Otomotiv yan sanayi

Yogunluk :1.38 gr/cm3 m Basketbol potalarinda

Shore :% 0,25 = Mobilya dekorasyon sanayi

SuEmme %25 m Denizcilik sektoriinde (Yat vb.)

Renk : Natural = Camin kullanildigi her yerde alternatif malzeme olarak
Calisma Sicakhgi :-20°C <> 115°C kullanilir
Kisa Calisma Sicakhgi  :180°C

Erime Sicakhgr :255°C

MUHENDISLIK PLASTIKLERi MUHENDISLIK PLASTIKLERi
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Miihendislik Plastiklerinin Kullanim Yerleri

iISTENILEN OZELLIK 1.TERCiH 2.TERCiH 3.TERCiH 4.TERCiH NOTLAR

T e S

e e B I

UHMWPE POM 6kiim Polyamid | Su alarak stibilitenin bozulmamasi

S e T S e e

) T 29 Farkh Urun Gami
e R ) .. 1500 Ton Stok Kapasitesi e
CETT R T — o
Metalden Plastige,
: :
T e O ) Gelikten GNG Isiemeye
S 7 e

e T ) - B e T Uygun Fiyat ve Kalite Garantist il
S L U7 ) Uretim Olan Heryerde Variz
T S T T e s

L o

e e o

Bazi sartlarda kullanilabilir. Tavsiye edilemez.

faburc -

WWw.burcmpec.com
www.burcmpc.com
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" | Genel Gelikler
gl A e
. Takim Gelikieri
Cok Cesit ve Kalitel _
Hizmet ile Sanayicinin Paslanmaz Gelikier

Celik Intiyacinada

Ot V-
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M GENEL GELIKLER

Ham demirin islenmesi sonucu cesitli yontemler ve katkilar da kullanilarak
celik veya dokme demir elde edilir. Celikteki karbon oranlari ylizde 0,2-2,1
arasinda degisir ve bu oranlar ¢eligin siniflandiriimasinda rol oynar. Alasim-
larda krom, magnezyum, kobalt, vanadyum ve volfram gibi elementler de
kullanilir. Demirle alasim olusturan karbon ve diger elementler sertlestirme
gorevi gorir. Alasima katilan elementler ve oranlari; celigin sertligi, esnekligi,
gerilme noktasi gibi 6zelliklerini belirler. Karbon miktari arttikca celik sertlesir
ve gli¢lenir; ancak esnekligi azalir. Yiiksek karbon iceren demirlerde erime
noktasi distktir ve dokme kabiliyetleri vardir. Bu tir celiklere “d6kme demir”
denir. Az miktarda karbon ve demir cliruflari iceren celikler “dévme demir”
olarak tanimlanir. Bu faktorler celigin paslanmazlidi ve kaynaklanma kabiliye-
tini belirler.

Uriinler:
Karbon Celigi, Islah Celigi, Sementasyon Celigi, Otomat Celigi

M TAKIM GELIKLERI

Bur¢ MPC olarak biinyemizde bulundurdugumuz takim celikleri
otomotivden ingaata, savunma sanayinden tarim sektoriine
kadar pek ¢ok sektorde kullanilan ham maddedir. Takim ce-
likleri ise sicak ya da soguk halde bulunan metal, plastik, kagit
ve ahsap gibi malzemeleri keserek, delerek ve benzeri yollarla
bicimlendirmeye yarayan celiklerdir. Takim celikleri kullanildig
alana gore ve bicimlendirilecek malzemelerin niteligine gore
farkli 6zellikler tasimaktadir. Bu 6zelliklere gore de soguk is
takim celigi, sicak is takim celidi, plastik kalip ve yiiksek hiz takim
celikleri gibi cesitleri vardir. Sertlik, tokluk ve asinma dayanimlari

Gene/ OZe///kler gibi ('j'zellilfleri t.akl'm .ge'!liklerinin I.<u.IIan|'rr? alar\larlnl da belirle.n?—
ektedir. MUsterilerimizin taleplerini en iyi sekilde karsilamak icin

= Celigin kimyasal bilesimi kaynak islemleri icin uygundur hicbir yatinmdan kaginmiyoruz. Misterilerimizin takim celigi

= Demirden daha sert ve hafiftir siparisleri dogrultusunda kaliteli ve istenen ebatlarda takim

m Isil islemlerle elektriksel, mekanik ve fiziksel 6zellikler kazandirilabilir celigini cok kisa siirede teslim ediyoruz.

m Cesitli islemlerle yuksek sicakliklara dayanimi ve sertligi artirilabilir

m Belli bir 1sida dévme, presleme ve haddeleme yontemleri ile istenen sekle U'rl:jn/er: I PASLANMAZ GEI.IKI.ER

sokulabilir Sicak is Takim Celigi, Soguk is Takim Celigi, Yiiksek Bilesimlerinde en az %11 krom iceren bir celik ailesidir.

m Bazi 6zellikteki celikler soguk olarak da sekillendirilebilir Burc MPC olarak biinyemizde bulundurdugumuz bu celiklerin

= Plastikler ve metallerle kaplama yapilabilir Hiz Celikleri, Plastik Kalip Celikleri
= Kizgin celige aniden su verildiginde kristal 6zelligi degiserek sertlesir. Bu
isleme “celige su verme” adi verilir

yuksek korozyon dayanimini saglayan asil unsur; ylizeye kuv-
vetle tutunmus, yogun, stinek, cok ince ve saydam bir oksit
tabakasinin varligidir. Cok ince olan bu amorf tabaka sayesinde
paslanmaz celikler, kimyasal reaksiyonlarda pasif davranarak
korozyona karsi dayanim kazanirlar. S6z konusu oksit tabakasi,
oksijen bulunan ortamlarda olusur ve dis etkilerle (kesme,
asinma, talasli imalat, vb.) bozulsa dahi kendini onararak eski
ozelligine tekrar kavusur.

Genel olarak paslanmaz celikler bes ana grupta toplanmaktadir :
Ferritik, Martenzitik, Ostenitik, Ferritik-Ostenitik (Dubleks),
Cokeltme sertlesmesi uygulanabilen alagimlar.

Uriinler:
Cubuk, Lama, Levha, Boru, Serit, Profil, Késebent, Rulo, Plaka

B> wwiw.birémpéic : _- : CELIK GRGNLERI



KARBON CELIKLERI

Kopma Akma Kopma Sicak Yumusatma Normalize Sertlestirme Menevisleme
. Dayanimi Siniri Uzamasi Sekil Verme C° Ce Ce Ce Ce
C Si Mn P S N Kullanim Alanlari
Kg/mm’ | Kg/mm® 5de Suda Yagda Suda Yagda Suda Yagda Suda Yagda Suda Yagda

0,08 0,15 030 Civata, somun, konstriiksiyon da gdvde olarak islah _ _

ﬂ 1010 0,13 0,35 0,60 0040 0050 edilebilir makine parcalari imalatinda. 65-85 30-40 16 1150 650 700 920 950 180

1020 018 015 030 0,040 0,050 Makinalar, civatalar, somunlar yapimindasil 50-65 30 16 1100 850 650 700 880 910 880 920 530 670
0,23 0,35 0,60 islem uygulanabi
0,22 0,15 0,30 Makinalar, civatalar, somunlar yapiminda isil _

ﬂ 1025 028 03 0560 0,040 0,050 isler uygulanabi 51-71 40 21 1100 650 700 910 890 600

€ 1030 0.28 015 060 0,040 0,050 Makinalar, dingiller, gemi saftlar, civata vs. 55-80 30-36 20-22 1100 850 650 700 890 920 860 900 150 200
0,34 0,35 0,90 yapiminda.
0,32 0,15 0,60 Civatalar, tastyici dingil, uskurm _

ﬂ 1035 038 03 090 0,040 0,050 yapiminda Indiksiyon ve alevie sertles 60 -80 40 19 1100 650 700 890 870 680
037 0,15 0,60 Transmisyon m raylar, ler vs. yapiminda. _ _ _

ﬂ 1040 044 03 090 0,040 0,050 Indiksiyon ve alevle sertlest 60- 80 33-42 16-20 1100 850 650 700 880 900 840 880 580
0,43 0,15 0,60 Disli carklar, kancalar, capa, kazma, kiirek vs. _

ﬂ 1045 0,50 035 0,90 0040 0050 yapiminda. indiksiyon ve alevle sertlestirilebilir. 70-85 s v 1100 850 870 850 860 680

¢ 1050 045 015 0560 0,040 0,050 Cer kancalan, disliler, kazmalar, freze 60-90 36-48 18-14 1100 850 650 700 840 870 820 860 530 670
0,54 0,35 0,90 yapiminda.
0,55 0,15 0,60 " "

ﬂ -— °m° 065 035 090 0,040 0,050 Miller, saftlar, civatalar yapiminda. 70-105 44-57 15-12 1100 850 650 700 820 850 800 840 530 670
0,65 0,15 0,60 Spiral ve yaprak yaylar, makaslar, kesici basit takimlar, ~ ~

ﬂ 1070 07 03 090 0,040 0,050 simbalar, kesme kaliplari yapiminda. 75-90 40-45 6 1100v 850 650 710 840 750 840 670
0,85 0,15 0,60 Kepcge di: greyder bigag, yiiksek mukavemetli Hava

ﬂ 1090 0,98 035 0,90 0040 0050 makina parcalari, ege, keser, agag testeresi, zmba s %0 7 1000 850 650 680 650 820 650

SEMENTASYON GELIKLERI

KIMYASAL OZELLIKLERI FIZIKSEL OZELLIKLERI
Kopma Akma Kopma
. . Dayanimi|  Sinin Uzamasi Sicak Yumusatma Normalize Sertlestirme Menevisleme
C Si  Mn | P S Cr V' Ni | Mo Kullanim Alanlari i - Sekil Verme Co A c A P
Kg/mm Kg/mm 5de
16 MnCr 5 7131 9 | oao | I | ooss | oo | 9% Butin dighlerde motor hz kutusu perno ve mil 100-120 65 " 1050 700 880 900 210
21NiCrNo28620 | 05 | 013 | 060 ) Encok | Encok | 040 040 | 95 1 Otove traktor disiilei vs. yapiminda 76 65 23 1100 790 870 830 210
ALASIMLI MAKINA YAPIM (ISLAH) CELIKLERI
KIMYASAL OZELLIKLERI FIZIKSEL OZELLIKLERI
Kopma Akma Kopma
. . Dayanimi|  Sinin Uzamasi Sicak Yumusatma Normalize Sertlestirme Menevisleme
C Si  Mn | P S Cr V' Ni | Mo Kullanim Alanlarn - - Sekil Verme Co Pl s Pl A
Kg/mm Kg/mm 5de
0,38 0,60 0,90 0,15 ler, miller, darbeye dayanikli parcalar, is makinasi ~ _ _
G 4140 42CrMo4 0,45 0,040 0,90 0035 0030 1,20 0,30 paletleri, yiiksek basinca dayanikl ekipman yapiminda. 80-130 55-90 10-14 1050 720 650 820 650
0,38 0,60 0,90 Yiiksek torsiyon milleri, frezeli kayici miller, mors ve _ _ _
¢ 514041Cr4 0,45 0,040 0,90 0035 0,030 1,20 kovanlari kesici takim malafalari yapiminda kullanilir. 80-120 55-80 n-14 1050 720 880 830 650
. 0,37 0,15 0,70 0,40 0,40 0,15 Yiiksek torsiyon milleri, krank, frezeli miller, tezgah _ 60-80 19-20 1100 850 930
€ 864040NiCrMo22 0,44 0,40 1,00 0,035 0,035 0,60 0,70 0,30 malafalari, uskur pervaneleri imalinda kullanilir. 80-100 900 180
0,47 0,15 0,70 0,90 0,10 Yiiksek sicakliga dayanikli yaylar, sicak ve soguk dévme B
¢ 6150 50Crv4 0,55 0,40 1,00 0,030 0,030 1,20 0,20 kaliplari 6rsu, buyuk is kaliplari, hadde valsleri imalinde. 140-170 120 6 1100 680 880 860 550
OTOMAT CELIKLERI
KIMYASAL OZELLIKLERI FIZIKSEL OZELLIKLERI
Kopma Akma Kopma
e . . Dayanimi|  Sinin Uzamasi i i i
UROUN / Grade C Si Mn P S Cr Pb Ni Vv Kullanim Alanlar 24 .m_nm_n Yumusatma Normalize Sertlestirme Menevigleme
. R Sekil Verme C° C° Co Co C°
Kg/mm' | Kg/mm 5d° .
Suda Yagda
0,90 0,270 0,15 ir. Fosfor ve kiikiirt _
DIN 9 SmnPb 28 014 005 1,30 0.100 0,330 035 orani yiiksektir. lem uygulanamaz. 35-58 2 10
1,28 0,320 Civata, somun kama imalinde kullanilir. _
DIN 9 Smn 36 013 005 1,50 0100 0,370 Isil islem uygulanamaz. 36-60 0 10
DIN 9 SmnPb 36 0,15 0,05 “MN 0,100 MWWN MWM Kursunlu oldugu icin talagkaldirma &ze 36- 60 20 10
PASLANMAZ CELIK TIPLERI
KIMYASAL BILESIM % BAZI FIZIKSEL OZELLIKLERI
AlSl
Tip - : Tipik Kullanma Alanlari
Karbon Silis Mangan Fosfor - . . AT . Azami Caligsma Isis1 C°
No. C si _<_m p Kiikart Krom Nikel Molibden Digerleri Ozgiil Agirhg: | Erime Noktasi Cahis
1 . 3
. A . . S Cr Ni Mo /cm Ce i f
Azami Azami Azami Azami 9 Aralikh Siirekli
Calismada Calismada
304 0,08 1,00 2,00 0,040 0,030 18,00 - 20,00 8,00-11,00 7,96 1400 - 1460 860 930 Insaat, gida sanayi, buzdolaplari, kimya sanayi
310 025 1,50 2,00 0,040 0,030 24,00 - 26,00 19,00 - 22,00 7,92 1400 - 1460 1040 1150 Isitma firinlar
316 0,08 1,00 2,00 0,040 0,030 16,00 - 18,00 11,00- 14,00 2,00-3,00 7,94 1370-1400 800 930 Sulfirk ve fosforik asitlerin kullanildigi meyve ve dokuma,
suni glibre ve diger kimya sanayi
YUKSEK HIZ CELIKLERI
Alasim Elemanlari % Yumusatma | Yumusatma | Gerilim Sertlesme | orq Menevisleme z_m_._m<_mn.m= BOHLER
DIN AlSI tavi tavindan alma d . ertlesme d leri sonraki Kullanim Alanlar
. . . erecesli ereceleri o
Normu Normu C Cr Mo v w Co derecesi sonraki derecesi °0) vasitasi o) sertlikler Markasi
(°C) sertlik (HB) (°C) (HRCQ)
13343 ~M2 0,90 41 50 18 64 - 770-840 max. 280 600 - 650 1190- 1230 y,BH, SB 540-570 64-66 Matkap, Rayba, Bros, Freze S 600
5$6-5-2 reg.C
SICAK IS CELIKLERI WAS
Yumusatma i~ Sertles- Sertlesmeden sonra elde edilen takribi
Alasim Elemanlari % Yumusatma, . pindan | Gerilim | Sertles- | o i es | tirmeden sertlikler (HRC) BOHLER
DIN AISI tavi sonraki alma tirme tirme ki
Normu & | derecesi " derecesi | derecesi sertlik Kullanim Alanlan Markasi
Normu c cr Mo | V W | co L& (o) sertlik ©?) () vasitasi 400°C | 500°C | 600°C | 650°C | 700°C
¢ (HB) (HRC)
1.2344 ~H13 09 | 51 | 13 | 10 - - Si 750- 800 max235 | 600-650 | 10201080 20 5236 54 55 50 40 ) ellk bak, piring ve bronzann sicak sekilendirimesinde w302
X40CrMoV5 1 reg.C - ' - ! 1,0 ) H 50-54 (d6vme ekstiirizyon ve enjeksiyon preslerde)
SOGUK IS CELIKLERI
. s . . Y ili M isl | il
KiMYASAL OZELLIKLERI Yumusatma umusatma| Gerilim Sertles- . Sertles- enevislemeden sonra elde edilen
DIN AISI tavi tavindan | alma tirme | Sertlestirme | tirmeden BOHLER
~| derecesi uosqw__m_ derecesi | gorecesi | Vasitast sonraki Kullanim Alanlari Markasi
e sertli o
Normu Normu C Cr | Mo | V w & ) HB) cq (c°) 100°C | 200°C | 300°C | 400°C
9
/5B
1,2080 ~D3 20 15 - - - - 800- 850 max. 250 @.650 | 040-970 | isae S| 63-65 64 62 59 57 Her tiirlii kesme kaliplar K100
X210Cr 12 H(<25mmo)
1,2379 Y, 5B -
X155CrVMo D2 1,55 1,5 07 10 - - 800 - 850 max. 250 650-700 | 1020-1040 Mw%wwwo;% Yeya | 63-65 64 61 59 58 kesme ve bikme K110
121 H g kaliplari igin
1,2210 ~ 118 07 ~ o1 - ~ 710-750 max. 220 ca.650 780-810 | Su 64-66 64 62 57 51 Cr-alasimli civa celigi olarak gesitli Pim imalati ve matkap K510
115CrV3 ’ ! ! . . 810-840 | Y (< 12mm0) gibi kesici takim imalatinda
1,2842 ~ } : Mn : } %8 (220250 °C e R . .
K720 MST 20MnCrV8 02 09 0,35 0,13 20 680-720 max. 220 ca. 650 790 - 820 wwmwm_ug kalinhga 63-65 64 62 57 50 imba ve matriks malzemesi K720
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CNG ISLEME

CNC Isleme, Uzman Kadro ve
Yiiksek Teknoloji lle
Burc Metal'de

Gl {07

Yedek Parga
Talash Imalat
Fason Talash Imalat
Fason Kesim




B Aramiza bu sene katilan, son derece hassas, italyan, 5 ek-
sen, vakum tabla, x=4000 mm y=2000 mm z=1200 mm
isleme kapasiteli, isleme merkezimizile artik ithal
ettigimiz, urettigimiz, ebatladigimiz plastik ve alimin-
yum Urlnlerimizi daha da katma degerli hale getirip
bitmis Grln olarak musterilerimize sunuyoruz.
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ﬁf Il Ozellikle havacilik,otomotiv ve savunma sanayi de kullanilan her tiirli plastik, kompozit ve
, aliminyum malzeme icin gerekli hassaligi gosterebilecek isleme merkezimiz ile bir kulvar
W - o daha actik.
===

www.burcmpc.com

CNC iSLEME CNC iSLEME




lerma Gebre
Adynciandirma

ES T

T Erediliat

FLantpr A1
9 Cean-life As e ,L‘,u:-‘_‘ Mot Almanyurm
N 154 AS PO Elekinonis

Rrdmpinet Plastik

1:' o Q o9

@ O Pack & N
o

-

R\ O s | o N
KALITE BELGELERIMiZ | 3 S R _

o CERTIFICATE = s commcinon ' JEASAN Gids e B ledgioeing
f % - m YERLI MALI BELGESI ‘ ] e Gussh Ty goat San, W

o P Wil | il ; Karehisin & &
JaLITRESRT Sl
FlikA BURCMETAL PLASTIK HIRDAVAT A g . . - ’

SAN. VE ThC. LTI, STL

BUSRATTAL PLATI FRDAAT
B W TREARTT LD et

1500 220000; 2005

ILETISIM
in6énii Mh. Gebze Plastikciler OSB

Cumbhuriyet Cd. No: 35 Gebze/Kocaeli
T: +90 850 420 28 72 | E: burcmetal@burcmetal.com

www.burcmpc.com | f ¥ in /burcmpc

GELIK




www.burcmpc.com




